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Kostenlose Web Applikationen: Jaw Finder | D-Vario Configurator | Update GFT-X 4.0



Spa

Spannba

W Standardbacken mit Verzahnung
oder Kreuzversatz

Kunden

Beratung

SMW-AUTOBLOK verfugt tber
langjahrige Erfahrung in der Spann-
technik. Dadurch profitiert der Kunde
bei der Ausarbeitung von
mafBgeschneiderten Losungen.

B Sonderbacken nach
Kundenzeichnung

Engineering

Das spezialisierte SMW-AUTOBLOK
Engineering Team erarbeitet zeitnah
optimale Losungen, welche auf die

individuellen Bedurfnisse des Kunden

angepasst sind.

W Systemldsungen — d. h. komplette
konstruktive Auslegung und
Fertigung von Werksttickspannungen

Qualitat - Made in Germany

Alle SMW-AUTOBLOK Spannbacken
werden in Deutschland aus hoch-
wertigem Qualitatsstahl produziert
und unterliegen héchsten Qualitats-
anforderungen in Engineering,

Herstellung und Endprtfung.

Lieferzeit Service Werkstoff

Werkstoff 16MnCr5
= Einsatzstahl

Alle Standardbacken sind in der Regel
ab Lager lieferbar. Bis 15 Uhr einge-
gangene Eilbestellungen lagerhaltiger
Teile werden noch am selben Tag
versandt.

Das weltweite Vertriebs- und Service-
netzwerk in mehr als 50 Léandern,
garantiert klrzeste Lieferzeiten und
bietet kompetente technische
Beratung direkt am Einsatzort.

Werkstoff C45
= VergUtungsstahl

== Konta

Aktuelle Seite: Start » JawFinder

Telefon: +49 (0) 75 42 405-123
Fax: +49 (0) 75 42 38 86
E-Mail: backen@smw-autoblok.de

SMW-AUTOBLOK KNCS-N 225

GROSSE

TYP ID.-NR.

BACKENSORTE

LXBXH

GGK 2001 012469 Harte Greifspannbacken 2001 87 x 28 x 45

Weitere Informationen
>> www.smw-autoblok.de

GGK 2002 012470 Harte Greifspannbacken 2002 66 x 28 x 45

GGK 2003 012471 Harte Greifspannbacken 2003 66 x 28 x 45

B Kostenlose Applikation, zur einfachen und schnellen
Auswahl von Spannbacken

G EOCSESCESEIET

W FUr alle gdngigen Hersteller

B 3D Modelle fur alle Standard Spannbacken
zum Download verfuigbar

Einfache und schnelle Backenauswahl
>> www.smw-autoblok.de



Weiche Aufsatzbacken
Stahl | Aluminium
Spitzverzahnung Zoll

1/16" x 90° oder 3/32" x 90°

Harte Aufsatzbacken

Spitzverzahnung Zoll
1/16" x 90° oder 3/32” x 90°

Weiche Aufsatzbacken
Stahl | Aluminium
Spitzverzahnung Metrisch

1.5 x 60° oder 3 x 60°

Harte Aufsatzbacken

Spitzverzahnung Metrisch
1.5 x 60° oder 3 x 60°

Nutensteine
Spanneinsatze

Weiche Aufsatzbacken

Kreuzversatz

Harte Aufsatzbacken

Kreuzversatz

Backenschnellwechsel

fur Hand- und Kraftspannfutter
Modulgeradverzahnung System SMW

Backenschnellwechsel

fir Hand- und Kraftspannfutter
Modulschragverzahnung System Forkardt

Sonderbacken | Ausdrehvorric
Reinigungsplatte | Spannkraft
Berechnungsservice




Weiche Aufsatzbacke
SMW-AUTOBLOK | Forkardt |

MAB-D MAB-DL MAB-D
Ungebohrt Ungebohrt Gebohrt fiir 2-Backenfutter
16MnCr5 16MnCr5 16MnCr5 / C45

Lange Ausfithrung

Weiche Aufsatzbacken fiir 2-Backenfutter

m Spitzverzahnung Zoll
1/16" x 90°

Weiche Aufsatzbacken

m Spitzverzahnung Zoll
1/16" x 90° oder 3/32" x 90°

Gebohrt fiir SMW-AUTOBLOK-Kraftspannfutter
16MnCr5 C45 (flammhartbar)
Weiche Aufsatzbacken Weiche Aufsatzbacken

m Spitzverzahnung Zoll
1/16" x 90° oder 3/32" x 90°

m Spitzverzahnung Zoll
1/16" x 90° oder 3/32" x 90°
m Bohrungsabstand nach Kundenwunsch

Hohe Ausfiihrung fiir Berg-Kraftspannfutter Typ KH
16MnCr5 16MnCr5
Weiche Aufsatzbacken Weiche Aufsatzbacken

m Spitzverzahnung Zoll
1/16" x 90° oder 3/32" x 90°

m Spitzverzahnung Zoll
1/16" x 90° geschliffen

fiir Rohm-Kraftspannfutter Typ KFD-HS
fiir Schunk-Kraftspannfutter Typ HSG
16MnCr5

Weiche Aufsatzbacken

m Spitzverzahnung Zoll
1/16" x 90° geschliffen

MWB-DA

Leichte Ausfiihrung
Aluminium F50

Weiche Alu-Aufsatzbacken

m Spitzverzahnung Zoll
1/16" x 90° oder 3/32" x 90°

Seite 26

LWB-D Weiche
ied fuh
e e Aufsatzbacken

fiir pneumatische Vorderendfutter
16MnCr5 / C45 (flamm-/ induktionshértbar)

Weiche Aufsatzbacken

m Spitzverzahnung Zoll
1/16" x 90° oder 3/32" x 90°

Weiche Aufsatzbacken

m Spitzverzahnung Zoll
1/16" x 90° oder 3/32" x 90°

AWB-D

Niedere / angeschragte Ausfithrung
16MnCr5

Weiche Aufsatzbacken

m Spitzverzahnung Zoll
1/16" x 90° oder 3/32" x 90°

SBS-D

16MnCr5
Weiche Segmentbacken

m Spitzverzahnung Zoll
1/16" x 90° oder 3/32" x 90°

SBA-D

Aluminium F50
Weiche Alu-Segmentbacken

m Spitzverzahnung Zoll
1/16" x 90° oder 3/32" x 90°




Weiche Aufsatzbacken-Rohlinge
ungebohrte und gebohrte Ausfiihrung

m Spitzverzahnung Zoll 1/16” x 90° oder 3/32" x 90°
m Werkstoff: 16MnCr5 , Spitzverzahnung geschliffen

Typ Id.-Nr. Id.-Nr. L Spitz- a+b [ISO kg / Stiick
ungebohrt gebohrt* verzahnung 4762 |ungebohrt
032932 35 50 60 10 1/16" x90° * M 6 0.55
35 50 70 12 * M 8

MAB-D 1002 081562

MAB-D 1202 081564 032934 1/16" x 90° 0.92
MAB-D 1401 090717 091315 40 40 90 14 1/16" x90° * M10  1.07
MAB-D 1402 090718 091316 40 60 90 1.63
MAB-D 1710 081566 032936 40 40 70 17  1/16" x90° * M12 0.82
MAB-D 1711 081567 032937 40 40 90 1.06
MAB-D 1712 081568 032938 40 40 105 1.24
MAB-D 1713 081569 032939 40 60 70 1.26
MAB-D 1714 081571 032940 40 60 90 1.62
MAB-D 1715 081572 032941 40 60 120 2.16
MAB-D 1716 081573 032942 40 80 90 2.18
MAB-D 1718 081575 032944 40 120 90 3.31
MAB-D 1730 081576 032945 50 80 90 2.74
MAB-D 1751 081579 032948 60 60 90 2.46
MAB-D 1760 081583 032952 80 60 90 3.30
MAB-D 2101 081584 032953 45 60 90 21 1/16" x90° * M16 1.82
MAB-D 2111 081588 032956 50 50 120 2.24
MAB-D 2112 081589 032957 50 80 90 2.73
MAB-D 2113 081590 032958 50 80 120 3.64
MAB-D 2114 035239 091317 50 100 120 4.58
MAB-D 2115 090721 091318 50 80 150 4.55
MAB-D 2120 081591 032959 60 60 90 2.45
MAB-D 2125 081596 032964 60 100 120 5.51
MAB-D 2126 081597 032965 60 120 120 6.63
MAB-D 2141 233366 233367 80 80 120 5.88
MAB-D 2501 081599 032967 60 60 140 255 3/32" x90° * M20  3.77
MAB-D 2502 081600 032968 60 80 140 5.08
MAB-D 2503 081601 032969 60 100 155 7.07
MAB-D 2504 081602 032970 60 120 155 8.52
MAB-D 2505 081603 032971 60 150 155 10.70
MAB-D 2506 090720 091319 60 100 200 9.13
MAB-D 2511 081605 032973 80 80 155 7.55

*  Bei Bestellung fur gebohrte Ausfiihrung bitte Abmessungen a + b angeben

Weiche Aufsatzbacken-Rohlinge
Lange, ungebohrte Ausfiihrung

m Spitzverzahnung Zoll 1/16” x 90° oder 3/32" x 90°
m Werkstoff: 16MnCr5, Spitzverzahnung geschliffen

Typ Id.-Nr. L Spitzverzahnung kg / Stiick
ungebohrt
233363 35 60 420 12 6.70
35 60 14

MAB-DL 120 1/16" x 90° .
MAB-DL 140 233364 420 1/16" x 90° 6.70
MAB-DL 170 233365 40 60 420 17 1/16" x90° 7.60
MAB-DL 171 233310 40 100 420 17 1/16" x90° 12.80
MAB-DL 210 233316 50 60 420 21 1/16" x 90° 9.40
MAB-DL 211 233368 50 120 420 21 1/16" x90° 19.30
MAB-DL 250 233369 60 100 420 25.5 3/32" x90° 19.20

Andere Abmessungen sind ebenfalls lieferbar.
Als Bestellhilfe kann eine Kopie des MaBblattes auf Seite 28 verwendet werden.
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Weiche Aufsatzbacken
hohe Ausfiihrung

m Spitzverzahnung Zoll 1/16” x 90° oder 3/32" x 90°
m Werkstoff: 16MnCr5, Spitzverzahnung geschliffen

L Spitz- a+bf. kg /
verzahnung |[SO 4762 Satz
20 30 52 8
M6

Typ

MWB-D 111 007094 1/16" x 90° 26.5+ 12 0.56

MWB-D 130 013488 30 40 55 12 1/16" x 90° 29+ 16 1.25
M8

MWB-D 165 233372 35 60 70 14 1/16" x 90° 33 +16.5 2.78
M10

MWB-D 165/4 5318607** 35 60 70 14 1/16" x 90° 33+ 16.5 2.78
M10

MWB-D 160 013489 40 60 70 17 1/16" x 90° 33 +22 3.02
M12

MWB-D 200 013490 40 60 90 17 1/16" x 90° 43 + 22 4.09
M12

MWB-D 200/4 5318837** 40 60 90 17 1/16" x 90° 43 + 22 4.09
M12

MWB-D 250 013491 50 80 120 21 1/16" x 90° 62 + 28 9.16
M16

MWB-D 250/4 5319680** 50 80 120 21 1/16" x 90° 62 + 28 9.16
M16

MWB-D 400 013492 60 90 155 25.5 3/32" x 90° 90 + 35 16.21
M20

MWB-D 400 5319831 60 90 155 25.5 3/32" x 90° 90 + 35 21.6
M20

* nur mit Einzelnutenstein
** 1 Satz = 4 Stlck

SMW-AUTOBLOK SMW-AUTOBLOK SMW-AUTOBLOK
28, 188, 190 65 76
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SMW-AUTOBLOK

HFKN-D110

AN/AL- D 125
BH/HB/PB-D 130
BB-D 140
SP/STP 125
HFKN-D 165
SP/STP 160
AN/AL/BH/HB-D 165
BHD-FC 165
PB/PBI/RC-D 165
AP/NT-D 170
BB-D 175
HYND-S 180
Centco4-D 210

HFKN-D 210

SP/STP 200/240
AN/AL/BH/BB-D 210
BHD-FC 210

CC 240z

HB/ PB/PBI/RC-D 210
AP/APLUNT-D 215
AP/APL/NT-D 260*
HYND-S 210/226
BP-D 220/260

HFKN-D 210

SP/STP 200/240
AN/AL/BH/BB-D 210
BHD-FC 210

CC 240z

HB/ PB/PBI/RC-D 210
AP/APL/NT-D 215
AP/APL/NT-D 260*
HYND-S 210/226
BP-D 220/260

Centco4-D 260/315

HFKN-D 260/315
SP/STP 280

SP/SP-L 350
AN/AL/BH/BB-D 250
AN/AL/BH/BB-D 315
BHD-FC 250/315
RC-D 250/305/400
CC 350z
HB/PB/PBI-D 250/315
AP/APL/NT-D 315
HYND-S 250/315/400
BP-D 320

Centco4-D 400

HFKN-D 400/500
AP/AP-UNT-D 400*

BB-N 400/470/500/600
BB-N ES 400/470/500/600
BB-EXL(SC)2G 510/660

AN/AL/BB-D 400

BH-D 400/450/500/630/800

BHD-FC 400/500/630
IN/IL-D 500/630/800
HYDL-S 500/630/800
Centco4-D 500/630

A\

Reduzierte Backenmasse =
weniger Spannkraftabfall am Spannfutter unter Rotation.

Deshalb bel hohen Drehzahlen Gewichtserleichterungen vorsehen!

KTH 130/140

QLK/QLC 160/175/200
QLK/QLC-KS 200/250
QLK/QLC-LS 160/200
QLC-AG 200

NH/NHF 160/175/200
KI/KT/KTG/KTN/KS-PS 160/200
KS 160/200/250

KSF 175/200

KGH/KGHF/KTH 160/175/200
KG/KP 200

UVE 160/200/250

QLK/QLC 160/175/200
QLK/QLC-KS 200/250
QLK/QLC-LS 160/200
QLC-AG 200

NH/NHF 160/175/200
KL/KT/KTG/KTN/KS-PS 160/200
KS 160/200/250

KSF 175/200

KGH/KGHF/KTH 160/175/200
KG/KP 200

UVE 160/200/250

QLK/QLC 250/315
QLK/QLC-KS 315/400
QLK/QLC-LS 250/315
QLC-AG 250/315
KG/KT/KP/KTG/KTN/KTGF 250/315
KLNC/NH/NHF 250/315
KS 315/400

KSPS 250/300
KSH/KSHF 250/315/400
HF315

UVE315

QLK/QLC 400

NH/NHF 400/500/630
KT/KTGF 400/500/630
KS 500/630
KG/KL/KP/KLNC 400/500
KSHF 630

KSH 500

KSL 630

KSPS 400

UVE 400/500/630/800

KFD 130 = KFH 140
KFD-HS 160/175
KFD-HE 170

LVE 125/160

KFD/KFD-HF 160/200
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 160/200
KFD-AF 160/200

KFD-HE 210

SPD/SPO 160/215

LVE 200

KFD/KFD-HF 160/200
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 160/200
KFD-AF 160/200

KFD-HE 210

SPD/SPO 160/215

LVE 200

KFL 250

KFD/KFD-HF 250/315
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 250/315
KFD-AF 250/315

KFD-HE 254/315

KFL 315/400

SPD/SPO 300

LVE 250/305/315

KFD 400/500/630/800

KFD-HF 400/500/630

KFD-HS 400/500

KFD-HE 400
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 400/500
KFL 500/600

KFD-HE 400

LVE 400/500/630/800/1000

HSG 160
ROTA NCD 165

TH/THF/HSL 165/210

ROTA NCD 185/210

ROTA NC/ROTA NCF 165/210
ROTA NCO 165/210

ROTA NCK plus 210/250
ROTA 2B 160

ROTA TP 200

TP 200

TH/THF/HSL 165/210

ROTA NCD 185/210

ROTA NC/ROTA NCF 165/210
ROTA NCO 165/210

ROTA NC plus 215

ROTA NCK plus 210/250
ROTA NCF plus 215

ROTA 2B 160

ROTA TP 200

TP 200

TH/THF/HSL 250/315

ROTA NC/ROTA NCD 250/315
ROTA NCF 250/315

ROTA NCO 260/315

ROTA NC plus 260/315

ROTA NCK plus 315

ROTA NCF plus 315

ROTA TP 250/315/350

TP 250/315

ROTA EP 500

TH/THF 400/500

HSL 400

HSG 400/500

ROTA NC/ROTA NCD 400/500/630
ROTA NCF/ROTA NCO 400/500/630
ROTA EP 380/460

ROTA EP-LH 460

ROTA TB 400/470/500/600

ROTA TB-LH TB 400/470/500/600
ROTA NCO 800

SMW-AUTOBLOK 13



Weiche Aluminium Aufsatzbacken
leichte Ausfiihrung

m Geringe Backenmasse (1/3 des Gewichtes von Stahl)

m Hohere Zerspanungsleistung durch héhere Drehzahlen
m Spitzverzahnung Zoll 1/16” x 90° oder 3/32" x 90°

m Werkstoff: Aluminium (Festigkeit = 500 N/mm?2)

Typ L Spitz- a+bf. kg /
verzahnung |ISO 4762 Satz
MWB-DA 165 036011 40 60 70 14 1/16" x 90° 36 + 22 1.17
M10
MWB-DA 200 081645 40 60 90 17 1/16" x 90° 43 + 22 1.50
M12
MWB-DA 250 081646 50 80 120 21 116" x 90° 62 + 28 3.26
M16
MWB-DA 400 081647 60 100 155 255 3/32" x 90° 90 + 35 6.38
M20

* nur mit Einzelnutenstein

A,

AN
a2l

° SMW-AUTOBLOK ~ © SMW-AUTOBLOK ~ © SMW-AUTOBLOK
. 28,188, 190 . 65 .76
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SMW-AUTOBLOK

HFKN-D 165

SP/STP 160
AN/AL/BH/HB-D 165*
BHD-FC 165*
PB/PBI/RC-D 165*
AP/NT-D 170*

BB-D 175*

HYND-S 180*
HFKN-D 210

SP/STP 200/240
AN/AL/BH/BB-D 210
BHD-FC 210

CC 240z

HB/ PB/PBI/RC-D 210
AP/APUNT-D 215
AP/APL/NT-D 260*
HYND-S 210/226

HFKN-D 260/315
SP/STP 280

SP/SP-L 350
AN/AL/BH/BB-D 250
AN/AL/BH/BB-D 315
BHD-FC 250/315

RC-D 250/305/400

CC 350z

HB/PB/PBI-D 250/315
AP/APLNT-D 315
HYND-S 250/315/400
HFKN-D 400/500
AP/AP-LUNT-D 400*
BB-N 400/470/500/600
BB-N ES 400/470/500/600
BB-EXL(SC)2G 510/660
AN/AL/BB-D 400

BH-D 400/450/500/630/800
BHD-FC 400/500/630
IN/IL-D 500/630/800
HYDL-S 500/630/800

A

Alu-Backen unterliegen unter Rotation dem Einfluss

der Fliehkraft. Deshalb fur weniger Spannkraftabfall
Gewichtserleichterungen vorsehen!

QLK/QLC 160/175/200
QLK/QLC-KS 200/250
QLK/QLC-LS 160/200
QLC-AG 200

NH/NHF 160/175/200
KL/KT/KTG/KTN/KS-PS 160/200
KS 160/200/250

KSF 175/200
KGH/KGHF/KTH 160/175/200
KG/KP 200

UVE 160/200/250
QLK/QLC 250/315
QLK/QLC-KS 315/400
QLK/QLC-LS 250/315
QLC-AG 250/315
KG/KT/KP/KTG/KTN/KTGF 250/315
KLNC/NH/NHF 250/315
KS 315/400

KSPS 250/300

KSH/KSHF 250/315/400
HF315

UVE315

QLK/QLC 400

NH/NHF 400/500/630
KT/KTGF 400/500/630
KS 500/630
KG/KI/KP/KLNC 400/500
KSHF 630

KSH 500

KSL 630

KSPS 400

UVE 400/500/630/800

KFD/KFD-HF 160/200
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 160/200
KFD-AF 160/200

KFD-HE 210

SPD/SPO 160/215

LVE 200

KFD/KFD-HF 250/315
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 250/315
KFD-AF 250/315

KFD-HE 254/315

KFL 315/400

SPD/SPO 300

LVE 250/305/315

KFD 400/500/630/800

KFD-HF 400/500/630

KFD-HS 400/500

KFD-HE 400
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 400/500
KFL 500/600

KFD-HE 400

LVE 400/500/630/800/1000

TP 160
Rota TP 160

TH/THF/HSL 165/210

ROTA NCD 185/210

ROTA NC/ROTA NCF 165/210
ROTA NCO 165/210

ROTA NCK plus 210/250
ROTA 2B 160

ROTA TP 200

TP 200

TH/THF/HSL 250/315

ROTA NC/ROTA NCD 250/315
ROTA NCF 250/315

ROTA NCO 260/315

ROTA NCK plus 315

ROTA TP 250/315

TP 250/315

TH/THF 400/500

HSL 400

HSG 400/500

ROTA NC/ROTA NCD 400/500
ROTA NCF/ROTA NCO 400/500

SMW-AUTOBLOK 15



Weiche Aufsatzbacken
niedere Ausfiihrung

m Spitzverzahnung Zoll 1/16” x 90° oder 3/32" x 90°
m Werkstoff: 16MnCr5, Spitzverzahnung geschliffen

Typ L Spitz- a+bf. kg /
verzahnung |ISO 4762 Satz
LWB-D 160 081613 40 40 80 17 1/16" x 90° 43 + 22 2.38
M12
LWB-D 200 081615 40 40 90 17 1/16" x 90° 53 +22 2.73
M12
LWB-D 250 081617 50 50 120 21 1/16" x 90° 70 + 28 5.73
M16
LWB-D 400 081620 60 60 140 25.5 3/32" x 90° 80 + 35 9.56
M20

* nur mit Einzelnutenstein

A,
&S
N~ '
s‘)‘
° SMW-AUTOBLOK ~ © SMW-AUTOBLOK ~ © SMW-AUTOBLOK
. 28,188, 190 . 65 .76
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SMW-AUTOBL

A\

Reduzierte Backenmasse =
weniger Spannkraftabfall am Spannfutter unter Rotation.

Deshalb bel hohen Drehzahlen Gewichtserleichterungen vorsehen!

HFKN-D 210

SP/STP 200/240
AN/AL/BH/BB-D 210
BHD-FC 210

CC 240z
HB/PB/PBI/RC-D 210
AP/APLNT-D 215
AP/APL/NT-D 260*
HYND-S 210/226

HFKN-D 210

SP/STP 200/240
AN/AL/BH/BB-D 210
BHD-FC 210

CC 240z
HB/PB/PBI/RC-D 210
AP/APL/NT-D 215
AP/APUNT-D 260*
HYND-S 210/226

HFKN-D 260/315
SP/STP 280

SP/SP-L 350
AN/AL/BH/BB-D 250
AN/AL/BH/BB-D 315
BHD-FC 250/315

RC-D 250/305/400

CC 3502

HB/PB/PBI-D 250/315
AP/APUNT-D 315
HYND-S 250/315/400
HFKN-D 400/500
AP/AP-L/NT-D 400*
BB-N 400/470/500/600
BB-N ES 400/470/500/600
BB-EXL(SC)2G 510/660
AN/AL/BB-D 400

BH-D 400/450/500/630/800
BHD-FC 400/500/630
IN/IL-D 500/630/800
HYDL-S 500/630/800

QLK/QLC 160/175/200
QLK/QLC-KS 200/250
QLK/QLC-LS 160/200
QLC-AG 200

NH/NHF 160/175/200
KL/KT/KTG/KTN/KS-PS 160/200
KS 160/200/250

KSF 175/200

KGH/KGHF/KTH 160/175/200
KG/KP 200

UVE 160/200/250

QLK/QLC 160/175/200
QLK/QLC-KS 200/250
QLK/QLC-LS 160/200
QLC-AG 200

NH/NHF 160/175/200
KL/KT/KTG/KTN/KS-PS 160/200
KS 160/200/250

KSF 175/200

KGH/KGHF/KTH 160/175/200
KG/KP 200

UVE 160/200/250

QLK/QLC 250/315
QLK/QLC-KS 315/400
QLK/QLC-LS 250/315
QLC-AG 250/315
KG/KT/KP/KTG/KTN/KTGF 250/315
KLNC/NH/NHF 250/315

KS 315/400

KSPS 250/300

KSH/KSHF 250/315/400
HF315

UVE315

QLK/QLC 400

NH/NHF 400/500/630
KT/KTGF 400/500/630

KS 500/630

KG/KL/KP/KLNC 400/500
KSHF 630

KSH 500

KSL 630

KSPS 400

UVE 400/500/630/800

Rohm

KFD/KFD-HF 160/200
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 160/200
KFD-AF 160/200

KFD-HE 210

SPD/SPO 160/215

LVE 200

KFD/KFD-HF 160/200
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 160/200
KFD-AF 160/200

KFD-HE 210

SPD/SPO 160/215

LVE 200

KFD/KFD-HF 250/315
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 250/315
KFD-AF 250/315

KFD-HE 254/315

KFL 315/400

SPD/SPO 300

LVE 250/305/315

KFD 400/500/630/800

KFD-HF 400/500/630

KFD-HS 400/500

KFD-HE 400
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 400/500
KFL 500/600

KFD-HE 400

LVE 400/500/630/800/1000

TH/THF/HSL 165/210

ROTA NCD 185/210

ROTA NC/ROTA NCF 165/210
ROTA NCO 165/210

ROTA NCK plus 210/250
ROTA 2B 160

ROTA TP 200

TP 200

TH/THF/HSL 165/210

ROTA NCD 185/210

ROTA NC/ROTA NCF 165/210
ROTA NCO 165/210

ROTA NCK plus 210/250
ROTA 2B 160

ROTA TP 200

TP 200

TH/THF/HSL 250/315

ROTA NC/ROTA NCD 250/315
ROTA NCF 250/315

ROTA NCO 260/315

ROTA NCK plus 315

ROTA TP 250/315

TP 250/315

TH/THF 400/500

HSL 400

HSG 400/500

ROTA NC/ROTA NCD 400/500
ROTA NCF/ROTA NCO 400/500

SMW-AUTOBLOK

17




Weiche Aufsatzbacken
niedere / angeschragte Ausfiihrung

m Spitzverzahnung Zoll 1/16” x 90° oder 3/32" x 90°
m Werkstoff: 16MnCr5, Spitzverzahnung geschliffen

L Spitz- a+bf. kg /

verzahnung |ISO 4762 Satz

20 30 55 8 0.59
M6

Typ

AWB-D 110 038258 1/16" x 90° 30+ 12

AWB-D 165 035954 40 40 80 14 1/16" x 90° 43 + 22 2.32
M10

AWB-D 165/4 5318608** 40 40 100 14 1/16" x 90° 43 + 22 2.4
M12

AWB-D 160 081614 40 40 80 17 1/16" x 90° 43 + 22 2.19
M12

AWB-D 200 081616 40 40 90 17 1/16" x 90° 53 +22 2.61
M12

AWB-D 200/4 5318838** 40 40 110 17 1/16" x 90° 53 +22 2.7
M12

AWB-D 250 081618 50 50 120 21 1/16" x 90° 70 + 28 5.37
M16

AWB-D 250/4 5319681** 50 50 120 21 1/16" x 90° 70 + 28 5.4
M16

AWB-D 315 081619 50 50 140 21 1/16" x 90° 90 + 28 6.48
M16

AWB-D 400 5319834** 60 60 170 25.5 3/32" x 90° 115+ 35 14.5
M20

* nur mit Einzelnutenstein
** 1 Satz = 4 Stlck

SMW-AUTOBLOK SMW-AUTOBLOK SMW-AUTOBLOK
28,188, 190 65 76
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SMW-AUTOBL

HFKN-D 110

HFKN-D 165

SP/STP 160
AN/AL/BH/HB-D 165*
BHD-FC 165*
PB/PBI/RC-D 165*
AP/NT-D 170*

BB-D 175*

HYND-S 180*
HFKS-2G-D 165
Centco4-D 210

HFKN-D 210

SP/STP 200/240
AN/AL/BH/BB-D 210
BHD-FC 210

CC 2402
HB/PB/PBI/RC-D 210
AP/APUNT-D 215
AP/APL/NT-D 260*
HYND-S 210/226

HFKN-D 210

SP/STP 200/240
AN/AL/BH/BB-D 210
BHD-FC 210

CC 240z

HB/ PB/PBI/RC-D 210
AP/APL/NT-D 215
AP/APL/NT-D 260*
HYND-S 210/226
HFKS-2G-D 210

Centco4-D 260/315

HFKN-D 260/315
SP/STP 280

SP/SP-L 350
AN/AL/BH/BB-D 250
AN/AL/BH/BB-D 315
BHD-FC 250/315
RC-D 250/305/400
CC 3502
HB/PB/PBI-D 250/315
AP/APL/NT-D 315
HYND-S 250/315/400
HFKS-2G-D 255/320
Centco4-D 400

HFKN-D 260/315
SP/STP 280

SP/SP-L 350
AN/AL/BH/BB-D 315
BHD-FC 315

RC-D 305/400

CC 350z
HB/PB/PBI-D 315
AP/APL/NT-D 315

HYND-S 250/315/400*

Centco4-D 500/630

A\

Reduzierte Backenmasse =
weniger Spannkraftabfall am Spannfutter unter Rotation.
Deshalb bel hohen Drehzahlen Gewichtserleichterungen vorsehen!

QLK/QLC 160/175/200
QLK/QLC-KS 200/250
QLK/QLC-LS 160/200
QLC-AG 200

NH/NHF 160/175/200
KL/KT/KTG/KTN/KS-PS 160/200
KS 160/200/250

KSF 175/200

KGH/KGHF/KTH 160/175/200
KG/KP 200

UVE 160/200/250

QLK/QLC 160/175/200
QLK/QLC-KS 200/250
QLK/QLC-LS 160/200
QLC-AG 200

NH/NHF 160/175/200
KL/KT/KTG/KTN/KS-PS 160/200
KS 160/200/250

KSF 175/200

KGH/KGHF/KTH 160/175/200
KG/KP 200

UVE 160/200/250

QLK/QLC 250/315
QLK/QLC-KS 315/400
QLK/QLC-LS 250/315
QLC-AG 250/315
KG/KT/KP/KTG/KTN/KTGF 250/315
KLNC/NH/NHF 250/315
KS 315/400

KSPS 250/300
KSH/KSHF 250/315/400
HF315

UVE315

QLK/QLC 315
QLK/QLC-KS 315/400
QLK/QLC-LS 315
QLC-AG 315
KG/KT/KP/KTG/KTN/KTGF 315
KLNC/NH/NHF 315
KS 315/400

KSPS 300

KSH/KSHF 315/400
HF315

UVE315

KFD/KFD-HF 160/200
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 160/200
KFD-AF 160/200

KFD-HE 210

SPD/SPO 160/215

LVE 200

KFD/KFD-HF 160/200
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 160/200
KFD-AF 160/200

KFD-HE 210

SPD/SPO 160/215

LVE 200

KFD/KFD-HF 250/315
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 250/315
KFD-AF 250/315

KFD-HE 254/315

KFL 315/400

SPD/SPO 300

LVE 250/305/315

KFD/KFD-HF 315
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 315
KFD-AF 315

KFD-HE 315

KFL 315/400

SPD/SPO 300

LVE 305/315

TP 160
ROTA TP 160

TH/THF/HSL 165/210

ROTA NCD 185/210

ROTA NC/ROTA NCF 165/210
ROTA NCO 165/210

ROTA NCK plus 210/250
ROTA 2B 160

ROTA TP 200

TP 200

TH/THF/HSL 165/210

ROTA NCD 185/210

ROTA NC/ROTA NCF 165/210
ROTA NCO 165/210

ROTA NCK plus 210/250
ROTA 2B 160

ROTA TP 200

TP 200

TH/THF/HSL 250/315

ROTA NC/ROTA NCD 250/315
ROTA NCF 250/315

ROTA NCO 260/315

ROTA NCK plus 315

ROTA TP 250/315

TP 250/315

TH/THF/HSL 315

ROTA NC/ROTA NCD/ROTA NCF 315
ROTA NCO 315

ROTA NCK plus 315

ROTA TP 315

TP 315
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Weiche Segmentbacken

m Verzugsarmes Spannen verformungsempfindlicher Teile
durch umfassende Spannflachen

m Spitzverzahnung Zoll 1/16” x 90° oder 3/32" x 90°

m Werkstoff: 16MnCr5, Spitzverzahnung geschliffen

L Spitzver- |a+Dbf. kg /
zahnung [ISO 4762 |(Satz
120 40 60 60 165 14

Typ

SBS-D 165 035154 1/16" x90° 25 + 22 6.11
M10

SBS-D 165 5318610** 120 40 60 60 165 14 116" x90° 25+ 22 7.10
M12

SBS-D 160 081639 120 40 60 60 160 17 1/16" x90° 25 + 22 5.88
M12

SBS-D 200/4 5318839** 120 60 60 70 200 17 1/16" x90° 35+ 22 10.22
M12

SBS-D 200 081640 140 64 60 70 200 17 1/16" x90° 35+ 22 8.83
M12

SBS-D 081642 180 104 70 80 250 21 1716" x90° 30 + 29***  14.49

250/21 M16

SBS-D 250/4 5319684** 180 104 70 80 250 21 1/16" x90° 30 + 29***  18.27
M16

SBS-D 600/4 5322250** 330 160 85 140 660 21 1/16" x90° 75+ 29***  56.30
M20

SBS-D 400 133459 330 150 85 155 440 255 3/32" x90° 85+ 35 53.49
M20

SBS-D 400/4 5319832** 330 190 85 155 440 255 3/32" x90° 85+ 35 53.20
M20

SBS-D 5322251** 500 360 85 155 1200 255 3/32" x90° 85+ 35 85.56

1200/4 M20

* nur mit Einzelnutenstein
** 1 Satz = 4 Stlck
*** \lerwendbar mit Doppelnutensteinen Lochabstand 28 mm und 30 mm

SMW-AUTOBLOK SMW-AUTOBLOK SMW-AUTOBLOK
28,188, 190 65 76
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SMW-AUTOBLOK

HFKN-D 165
SP/STP 160
AN/AL/BH/HB-D 165*
BHD-FC 165*
PB/PBI/RC-D 165*
AP/NT-D 170*

BB-D 175*

HYND-S 180*
Centco4-D 210

HFKN-D 210

SP/STP 200/240
AN/AL/BH/BB-D 210
BHD-FC 210

CC 240z
HB/PB/PBI/RC-D 210
AP/APLNT-D 215
AP/APL/NT-D 260*
HYND-S 210/226

Centco4-D 260/315
Centco4-MLW-D 400
HFKN-D 210

SP/STP 200/240
AN/AL/BH/BB-D 210
BHD-FC 210

CC 2407
HB/PB/PBI/RC-D 210
AP/APL/NT-D 215
AP/APL/NT-D 260*
HYND-S 210/226

HFKN-D 260/315
SP/STP 280

SP/SP-L 350
AN/AL/BH/BB-D 250
AN/AL/BH/BB-D 315
BHD-FC 250/315
RC-D 250/305/400
CC 3502

HB/PB/PBI-D 250/315
AP/APL/NT-D 315
HYND-S 250/315/400
Centco4-D 400
Centco4-MLW-D 600/750

AP/AP-L/NT-D 400*

BB-N 400/470/500/600
BB-N ES 400/470/500/600
BB-EXL(SC)2G 510/660
AN/AL/BB-D 400

BH-D 400/450/500/630/800
BHD-FC 400/500/630
IN/IL-D 500/630/800
HYDL-S 500/630/800

Centco4-D 500/630
Centco4-MLW-D 1000/1200/1400

A\

Segmentbacken sind schwer! Hohe Backenmasse =
hoher Spannkraftabfall unter Rotation.
Deshalb bei hohen Drehzahlen Gewichtserleichterungen vorsehen!

QLK/QLC 160/175/200
QLK/QLC-KS 200/250
QLK/QLC-LS 160/200
QLC-AG 200

NH/NHF 160/175/200
KL/KT/KTG/KTN/KS-PS 160/200
KS 160/200/250

KSF 175/200

KGH/KGHF/KTH 160/175/200
KG/KP 200

UVE 160/200/250

QLK/QLC 200
QLK/QLC-KS 200/250
QLK/QLC-LS 200
QLC-AG 200

NH/NHF 200
KI/KT/KTG/KTN/KS-PS 200
KS 200/250

KSF 200
KGH/KGHF/KTH 200
KG/KP 200

UVE 200/250

QLK/QLC 250/315
QLK/QLC-KS 315/400
QLK/QLC-LS 250/315
QLC-AG 250/315
KG/KT/KP/KTG/KTN/KTGF 250/315
KLNC/NH/NHF 250/315
KS 315/400

KSPS 250/300
KSH/KSHF 250/315/400
HF315

UVE315

QLK/QLC 400

NH/NHF 400/500/630
KT/KTGF 400/500/630
KS 500/630
KG/KI/KP/KLNC 400/500
KSHF 630

KSH 500

KSL 630

KSPS 400

UVE 400/500/630/800

KFD/KFD-HF 160/200
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 160/200
KFD-AF 160/200

KFD-HE 210

SPD/SPO 160/215

LVE 200

KFD/KFD-HF 200
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 200
KFD-AF 200

KFD-HE 210

SPD/SPO 215

LVE 200

KFD/KFD-HF 250/315
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 250/315
KFD-AF 250/315

KFD-HE 254/315

KFL 315/400

SPD/SPO 300

LVE 250/305/315

KFD 400/500/630/800

KFD-HF 400/500/630

KFD-HS 400/500

KFD-HE 400
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 400/500
KFL 500/600

KFD-HE 400

LVE 400/500/630/800/1000

TP 160
ROTA TP 160

TH/THF/HSL 165/210

ROTA NCD 185/210

ROTA NC/ROTA NCF 165/210
ROTA NCO 165/210

ROTA NCK plus 210/250
ROTA 2B 160

ROTA TP 200

TP 200

TH/THF/HSL 210

ROTA NCD 210

ROTA NC/ROTA NCF/ROTA NCO 210
ROTA NCK plus 210/250

ROTA 2B

ROTA TP 200

TP 200

TH/THF/HSL 250/315

ROTA NC/ROTA NCD 250/315
ROTA NCF 250/315

ROTA NCO 260/315

ROTA NCK plus 315

ROTA TP 250/315

TP 250/315

TH/THF 400/500

HSL 400

HSG 400/500

ROTA NC/ROTA NCD 400/500
ROTA NCF/ROTA NCO 400/500

SMW-AUTOBLOK
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Weiche Aluminium Segmentbacken
leichte Ausfiihrung

m Verzugsarmes Spannen verformungsempfindlicher Teile
durch umfassende Spannflachen

m Geringe Backenmasse (1/3 des Gewichtes von Stahl)

m Hohere Zerspanungsleistung durch héhere Drehzahlen

m Spitzverzahnung Zoll 1/16” x 90° oder 3/32" x 90°

m Werkstoff: Aluminium (Festigkeit = 500 N/mm?2)

L Spitzver- |(a+Dbf. kg /
zahnung |[ISO 4762 |Satz
110 40 58 58 165 14

Typ

SBA-D 165 5318609** 1/16" x 90° 25+ 20 2.40
M10

SBA-D 165 035155 120 40 58 59.5 165 14 1/16" x 90° 25+ 20 2.06
M10

SBA-D 160 081648 120 40 58 59.5 165 17 1/16" x 90° 22 +22 2.00
M12

SBA-D 200 5318840** 120 50 58 75 200 17 1/16" x 90° 35+ 22 3.64
M12

SBA-D 200 081649 140 50 58 72.5 200 17 1/16" x 90° 35+ 22 3.02
M12

SBA-D 5319685** 160 70 78 90 250 21 1/16" x 90° 40 + 29*** 7.17

250/21/4 M16

SBA-D 600/4  5322254** 330 160 85 140 660 21 1/16" x 90° 25 4 29%** 20.07
M16

SBA-D 250/21 081651 180 70 78 87.5 250 21 1/16" x 90° 40 + 29*** 6.09
M16

SBA-D 315 081652 240 80 78 17 320 21 1/16" x 90° 70 + 29*** 10.90
M16

SBA-D 400 231072 330 150 98 160 440 25.5 3/32" x 90° 85 + 35 23.98
M20

SBA-D 400/4 5319833** 330 190 98 160 440 25.5 3/32" x 90° 85+ 35 32
M20

SBA-D 1200/4 5322255 500 360 85 155 1200 25.5 3/32" x 90° 85+ 35 30.30
M20

* nur mit Einzelnutenstein
** 1 Satz = 4 Stuck
*** \erwendbar mit Doppelnutensteinen Lochabstand 28 mm und 30 mm

22 SMW-AUTOBLOK SMW-AUTOBLOK SMW-AUTOBLOK SMW-AUTOBLOK
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SMW- OBL

Centco4-D 210-52

HFKN-D 165

SP/STP 160
AN/AL/BH/HB-D 165*
BHD-FC 165*
PB/PBI/RC-D 165*
AP/NT-D 170*

BB-D 175*

HYND-S 180*
HFKN-D 210

SP/STP 200/240
AN/AL/BH/BB-D 210
BHD-FC 210

CC 240z
HB/PB/PBI/RC-D 210
AP/APUNT-D 215
AP/APL/NT-D 260*
HYND-S 210/226

Centco4-D 260/315
Centco4-MLW-D 400

HFKN-D 210

SP/STP 200/240
AN/AL/BH/BB-D 210
BHD-FC 210

CC 240z
HB/PB/PBI/RC-D 210
AP/APLNT-D 215
AP/APUNT-D 260*
HYND-S 210/226

Centco4-D 400
Centco4-MLW-D 600/750

HFKN-D 260/315
SP/STP 280

SP/SP-L 350
AN/AL/BH/BB-D 250
AN/AL/BH/BB-D 315
BHD-FC 250/315
RC-D 250/305/400
CC 3502

HB/PB/PBI-D 250/315
AP/APLNT-D 315
HYND-S 250/315/400
HFKN-D 315
HB/PB/PBI-D 315
SP/SP-L 350

BHD-FC 315
AN/AL/BH/BB-D 315
CC 3502

RC-D 305/400
HYND-S 250/315/400
AP/APL/NT-D 315

HFKN-D 400/500
AP/AP-L/NT-D 400*

BB-N 400/470/500/600
BB-N ES 400/470/500/600
BB-EXL(SC)2G 510/660
AN/AL/BB-D 400

BH-D 400/450/500/630/800
BHD-FC 400/500/630
IN/IL-D 500/630/800
HYDL-S 500/630/800
Centco4-D 500/630
Centco4-MLW-D 1000/1200/1400

A\

Auch Alu-Segmentbacken unterliegen
unter Rotation dem Einfluss der Fliehkraft.
Deshalb fiir weniger Spannkraftabfall Gewichtserleichterungen vorsehen!

QLK/QLC 160/175/200
QLK/QLC-KS 200/250
QLK/QLC-LS 160/200
QLC-AG 200

NH/NHF 160/175/200
KL/KT/KTG/KTN/KS-PS 160/200
KS 160/200/250

KSF 175/200

KGH/KGHF/KTH 160/175/200
KG/KP 200

UVE 160/200/250

QLK/QLC 200
QLK/QLC-KS 200/250
QLK/QLC-LS 200

QLC-AG 200

NH/NHF 200
KL/KT/KTG/KTN/KS-PS 200
KS 200/250

KSF 200

KGH/KGHF/KTH 200
KG/KP 200, UVE 200/250

QLK/QLC 250/315
QLK/QLC-KS 315/400
QLK/QLC-LS 250/315
QLC-AG 250/315
KG/KT/KP/KTG/KTN/KTGF 250/315 KLNC/NH/
NHF 250/315

KS 315/400

KSPS 250/300
KSH/KSHF 250/315/400
HF315

UVE315

QLK/QLC 315
QLK/QLC-KS 315/400
QLK/QLC-LS 315
QLC-AG 315
KG/KT/KP/KTG/KTN/KTGF 315
KLNC/NH/NHF 315

KS 315/400

KSPS 300

KSH/KSHF 315/400
HF315

UVE315

QLK/QLC 400

NH/NHF 400/500/630
KT/KTGF 400/500/630
KS 500/630
KG/KL/KP/KLNC 400/500
KSHF 630

KSH 500

KSL 630

KSPS 400

UVE 400/500/630/800

KFD/KFD-HF 160/200
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 160/200 KFD-AF
160/200

KFD-HE 210

SPD/SPO 160/215

LVE 200

KFD/KFD-HF 200
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 200
KFD-AF 200

KFD-HE 210

SPD/SPO 215

LVE 200

KFD/KFD-HF 250/315
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 250/315 KFD-AF
250/315

KFD-HE 254/315

KFL 315/400

SPD/SPO 300

LVE 250/305/315

KFD/KFD-HF 315
KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 315
KFD-AF 315

KFD-HE 315

KFL 315/400

SPD/SPO 300

LVE 305/315

KFD 400/500/630/800

KFD-HF 400/500/630

KFD-HS 400/500

KFD-HE 400

KFH/KFH-F/KFH-G/KFH-NC 400/500 KFL
500/600

KFD-HE 400

LVE 400/500/630/800/1000

TP 160
ROTA TP 160

TH/THF/HSL 165/210

ROTA NCD 185/210

ROTA NC/ROTA NCF 165/210
ROTA NCO 165/210

ROTA NCK plus 210/250
ROTA 2B 160

ROTA TP 200

TP 200

TH/THF/HSL 210

ROTA NCD 210

ROTA NC/ NCF/ NCO 210
ROTA NCK plus 210/250
ROTA TP 200

TP 200

TH/THF/HSL 250/315
ROTA NC/NCD 250/315
ROTA NCF 250/315
ROTA NCO 260/315
ROTA NCK plus 315
ROTA TP 250/315

TP 250/315

TH/THF/HSL 315

ROTA NC/NCD/NCF 315
ROTA NCO 315

ROTA NCK plus 315
ROTA TP 315

TP 315

TH/THF 400/500

HSL 400

HSG 400/500

ROTA NC/ NCD 400/500
ROTA NCF/ NCO 400/500

SMW-AUTOBLOK
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Weiche Aufsatzbacken
fir Zweibacken-Kraftspannfutter

m Spitzverzahnung Zoll 1/16” x 90°
m Werkstoff: 16MnCr5/ C45

Typ Spitzver- [a + b f. SMW-
zahnung ISO4762 AUTOBLOK

MAB-D3 013750* 21 1/16" x90° 45+ 2 6.37 2 CLD 200 2 BLE 200 KFA 200 ROTA 2B 200
M16 * US-2 CLD 200 2 BLE 250Mo
2 BLN 200
MAB-D4' 90072500** 60 60 120 255 1/16" x90° 64 +34 520 2 CLD 250 2 BLE 250 KFA 250 ROTA 2B 250
M20 **  US-2 CLD250 2 BLE/PS 250 KFA 315 ROTA 2B 315
2 CLD 315 2 BLN 250 ROTA 2B 400
US-2CLD315 2 BLE/PS 300
2 BLE 315
2 BLE/PS 315
2 BLN 315
2 BLN 400

* Backen / Satz
**  Backe / Stuck
! Werkstoff: C45

. SMW—AUTOBLOK ° SMW-AUTOBLOK 7 SMW-AUTOBLOK
. 28,188, 190 . 65 .76
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Weiche Aufsatzbacken
fir SMW-AUTOBLOK Kraftspannfutter

m Spitzverzahnung Zoll 1/16” x 90° oder 3/32" x 90°
m Werkstoff: C45

Typ Spitzverzahnung (a + b + ¢ kg / SMW-AUTOBLOK
f ISO 4762 Stuck

WBSA-D 125* 12071300 12 1/16" x 90° AN/AL-D 125 = BH/HB/PB-D 130
BB-D 140 = SP/STP 125
WBSA-D 165* 12071680 30 35 70 14 1/16" x90° 37.5 +165 042 HFKN-D 165 = PB/PBI/RC-D 165
M10 SP/STP160 = AP/NT-D 170

AN/AL/BH/HB-D 165
BB-D 175 = BHD-FC 165

HYND-S 180
WBSA-D 210* 12072130 35 40 90 17  1/16" x90° 47 + 23 0.73 HFKN-D 210 = HB/PB/PBI/RC-D 210
M12 SP/STP 200/240 = AP/APUNT-D 215

AN/AL/BH/BB-D 210
HYND-S 210/226
BHD-FC 210 = CC 2407
WBSA-D 250* 12072500 45 45 110 21 1/16" x 90° 60 + 30 1.25 HFKN-D 260/315
M16 RC-D 250/305/400
SP/STP 280 = SP/SP-L 350
CC 3507 = HB/ PB/PBI-D 250/315
AN/AL/BH/BB-D 250
AP/APUNT-D 315
AN/AL/BH/BB-D 315
HYND-S 250/315
BHD-FC 250/315

WBSA-D 260* 12072620 40 45 110 17  1/16" x 90° 60 + 30 1.23 AP/APL/NT-260
M12

WBSA-D 315 12073000 50 50 125 21  1/16" x90° 43+30+30 1.85 HFKN-D 315
M16 RC-D 305/400

SP/SP-L 350 * HYND-S 315

AN/AL/BH/BB-D 315

AP/APL/NT-D 315

BHD-FC 315 = CC 350Z
WBSA-D 400 12074040 60 60 140 25.5 3/32" x90° 75+ 38 3.18 HFKN-D 400/500

M20 BHD-FC 400/500/630

BB-N 400/470/500/600

IN/IL-D 500/630/800

BB-N ES 400/470/500/600

BB-EXL(SC)2G 510/660

HYDL-S 500/630/800

AN/AL/BB-D 400

BH-D 400/450/500/630/800

AP/APL/NT-D 400
WBSA-D 401 12074030 60 60 140 21 1/16" x90° 25+34+34 3.20 RC-D 400
M16 GH-D 400
WBSA-D 500 12075050 595 60 170 25.5 3/32" x90° 69 +38 +38 3.62 HFKN-D 400/500
M20 BHD-FC 400/500/630

BB-N 400/470/500/600
IN/IL-D 500/630/800
BB-N ES 400/470/500/600
BB-EXL(SC)2G 510/660
HYDL-S 500/630/800
AN/AL/BB-D 400
BH-D 400/450/500/630/800
AP/APL/NT-D 400

WBSA-D 610 12075040 75 75 160 25.5 3/32" x90° 59 +38+38 5.69 HFKN-D 400/500

M20 BHD-FC 400/500/630

BB-N 400/470/500/600
IN/IL-D 500/630/800
BB-N ES 400/470/500/600
BB-EXL(SC)2G 510/660
HYDL-S 500/630/800
AN/AL/BB-D 400
BH-D 400/450/500/630/800
AP/APUNT-D 400

*  Backen angeschragt
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WBB-D 211 034241
WBB-D 232* 081621
WBB-D 235 081622
WBB-D 237 081623
WBB-D 240 081624

*  Backen angeschragt

Weiche Aufsatzbacken
fur Berg-Kraftspannfutter

m Spitzverzahnung Zoll 1/16” x 90°
m Werkstoff: 16MnCr5 , Spitzverzahnung geschliffen

Typ Spitzverzahnung | a + b fiir kg / Berg
ISO 4762 Satz

1/16" x 90°
30 45 70 10 1/16" x90°
30 55 84 12 1/16" x90°
35 60 90 12  1/16" x90°
40 60 110 16  1/16" x 90°

**  Verwendbar mit Doppelnutensteinen Lochabstand 28 mm und 30 mm

WBR-D 012 081630

WBR-D 017 081631
WBR-D 117 081632
WBR-D 021 081633

26 SMW-AUTOBLOK

Weiche Aufsatzbacken

38+ 19 1.63
M10
45 + 21 2.50
M12
55+ 21 3.60
M12

63 + 29** 4.79
M16

m Spitzverzahnung Zoll 1/16” x 90°
m Werkstoff: 16MnCr5, Spitzverzahnung geschliffen

Typ Spitzverzahnung | a + b fiir kg /
ISO 4762 Satz

1/16" x 90°
40 60 70 17 1/16" x90°
40 60 90 17 1/16" x 90°
50 60 105 21 1/16" x90°

KH 110-30

KH 140-36
KH 160-45
KH 175-56
KH 200-68
KH 175-56
KH 200-68
KH 250-91
KH 315-117

39+ 19 3.04
M12
59 +19 412
M12
65 + 25 5.86
M16

. SMW—AUTOBLOK
. 28,188, 190

KFD-HS 160/175
KFD 130
KFD-HE 170
KFH 140
KFD-HS 200
KFD 200
KFD-HE 210
KFD-HS 250
KFD 200
KFD-HE 210
KFD-HS 315
KFD 250
KFD-HE 254/315

© SMW-AUTOBLOK
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HSG 160
ROTA NCD 165

HSG 200
HSG 250

HSG 315
ROTA NCD 250/315

w
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30 40 74 11

Weiche Aufsatzbacken
fir Vorderend-Kraftspannfutter

m Spitzverzahnung Zoll 1/16” x 90° oder 3/32" x 90°
m Werkstoff: 16MnCr5 , C45'

Spitzver- |a + b fir SMW-
zahnung (ISO 4762 AUTOBLOK
1 35+ 18 1.62

M8 * %

WBC-D 125* 013795** /16" x 90° LVE 125 TP 125-26
ROTA TP 125
MWB-D 130 013488** 30 40 55 12 1/16" x90° 29+ 16 1.2 SP 125 ab Bj. 98
M8 ** STP 125
WBSA-D 125'*  12071300*** 30 30 60 12 1/16" x90° 29+ 16 0.96 SP 125 ab Bj. 98
M8 ***x  STP 125
AWB-D 165* 035954** 40 40 80 14 1/16" x90° 43 + 22 2.32  SP 160 ab Bj. 98 LVE 160 TP 160-38
M10 ** STP 160 ROTA TP 160
AWB-D 200* 081616** 40 40 90 17 1/16" x90° 53 + 22 2.61  SP200/240 LVE 200 TP 200-52
M12 xx S